Plastové obaly
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Udaje o pfisludnych vyrobcich se obrafte,

prosim, na Vadeho mistniho distributora,

Vedkeré (daje jsou zaloZeny na nadich aktualnich
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na technologickém wyvoji si Viscafan vyhrazuje

pravo informace pozménit & doplhovat,
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Komentar

SH2 a NG3 jsou rovnéz k dispozici v podobé predpripravenych sacka.

Vytené bariérové vliastnosti nadich plastovych oball pomahaji
Vasemu vyrobku zachovat aroma, barvu a hmotnost.

Nase plastova streva jsou velmi pevna pro sponovani a snadno
zpracovatelna na veskerych standardnich sponovacich strojich.

Mezi dvéma sty rliznymi barvami s jistotou naleznete Vami poZadovany odstin.

Nas obal NG3 méni baleni masa s kostl v hficku. Specialni kombinace

suroviny a silné stény NG3 garantuje trvanlivou a vysoce odolnou
formu baleni, imunni vi¢i nezadoucim perforacim.

Tripan a WF-2070 mohou byt bez problému dérovana. Samozrejmosti je
moinost dodavky jiZ perforovaného stfeva.

Veskeré plastové obaly mohou byt oboustranné potistény
aZ 8 barvami.

Nase obaly nabizime v celé fadé nejriiznéjsich prav (role, pfifezy, fasnéné
roubiky) pfizplisobenych na miru véem poZadavkiim. Zarucuji tak optimalni
zpracovani na viech naraZecich systémech.

Nase plastova stieva jsou rovnéZ jedine¢na s ohledem na Gspory,
které jejich poufiti pfinasi. MoZnost intervalového sprchovani
¢i zchlazeni vzduchem poskytuje prostor pro Gspory vody.

Mnoho nasich plastovych obalil miZe byt dodano v Gpravé, ktera
nevyZaduje namaceni pFed plnénim, tzv. RTS — Ready To Stuff,

a tim Setfi Va3 Cas a praci spojenou s klasickym namacenim

pred plnénim.

Pfi spravném postupu tepelného opracovani je trvanlivost vyrobk(
plnénych do plastovych vicevrstvych oball Viscofan aZz 6 mésicd.

Mnoho nasich plastovych obali nabizi vysokou miru smrititelnosti
zajistujici pevny a hladky povrch finalniho vyrobku.

V soucasné dobé poptavka po platkovanych vyrobcich neustale
roste a nase obaly F2-Slice a WF-2070 jsou na tuto vyzvu perfektné
pfipraveny.

Betan-SP umoizriuje docileni prvotfidni chuti a aroma diky jeho
jedine¢né a dokonale rovnomérné propustnosti pro kouf

a vodni paru. Jeho vyborna uditelnost ve vysledku vede

k bezchybnému finalnimu vyrobku.
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stejné jako je nepfekonatelny i sortiment
plastovych obald Viscofan. At jiZ potfebujete
sacky, rovny ¢i véndity jednovrstvy nebo vicevrstvy
obal, v nabidce Viscofanu naleznete vidy to,
co hledéte. Tyto vyrobky ohleduplné k Zivotnimu
prostfedi zarucuji snadné zpracovani a bezchybny

finalni vyrobek. Na3e 3irokd paleta barev a Uprav

pokryva veskera prani a poZadavky zakaznikd.

Sortiment
Jednovrstvé obaly
Tripan: Univerzalni obal na tepelné opracované masné
vyrobky a vyrobky typu tlacenka
WF-2070: Silngjsi sténa zarucuje extrémni stalost kalibru,
potfebnou zejména pro narezové aplikace
Betan: Idedlni obal pro vyrobu porci
Betan-SP: Novy uditelny plastovy obal s prvotridni radialni
loupatelnosti
Optan-LF: Jedineéné chovani na fezu a pri loupani,
obvzlasté vhodny pro platkovani v ramci
prespultového prodeje
Vicevrstvé obaly
F2: Obal pro tepelné opracované neuzené masné
vyrobky s poZzadavkem na maximalni Udrinost
F2-5lice: Prvni vicevrstvy obal vyvinuty specialné
pro narezy
F9-T-KD: Veéncity vicevrstvy obal pro tepelné opracované
neuzené masné vyrobky
SH2: Obal pro vafené Sunky, porcovana a tvarovana
dila, sendvicoveé Sunky a vyrobky do forem
NG3: Idealni pro baleni éerstvého masa s kosti i bez
kosti, masa kofenéného nahrubo a syrového
nakladaného dlouhozrajiciho masa s tvrdym
povrchem finalniho vyrobku
Nominalni kalibry
Tripan: 30 mm-225 mm
WEF-2070: 55 mm-166 mm
Betan: 19 mm =120 mm
Betan-5P: 24 mm-92 mm
Optan-LF: 38 mm-120 mm
F2: 32 mm-145 mm
F2-5lice: 50 mm-125 mm
F9-T-KD: 36 mm-52 mm
SH2: 140 mm - 360 mm
NG3: 150 mm - 425 mm
Barvy
Tripan: transparentni, Cervena, ¢erna, hnéda, bila, zlata,
stfibrna, modra FDA
WF-2070: transparentni, ervena, ¢erna, hnéda, bila,
modra FDA
Betan: transparentni, bila, ¢ervena, oranzova, cerna,
Zluta, hnéda, zlata, modra FDA
Betan-SP: transparentni, lososova matna,
mahagonova matna
Optan-LF: transparentni, bila, ¢ervena, oranZova, cerna,

#luta, hnéda, zlata, ¢ervena matna, cerna
matna, Zluta matna, hnéda matna, zlata matna

F2:

F2-5Slice:

F9-T-KD:

SH2:

NG3:

transparentni, bila, ¢ervena, oranZova, cerna,

Zlutd, hnéda, zlatj, stfibrng, fialova, ¢ervena FDA,
oranZova FDA, ¢erna FDA, krémova FDA,
svétle hnéda FDA, zlata FDA

transparentni, bila, ofiskové hnéda,
svétle Cervena matna, modra FDA matna

transparentni, oranZova, mandarinkova, matna,
kourové hnéda, oranzovo-hnéda matna

transparentni, transparentni UV, €ervena,
modra FDA

transparentni

Dalsi informace jsou uvedeny v nadem Katalogu vyrobki

Zpracovani

Namaceni

Tripan, WF-2070:

Betan, Optan-LF:

F2:

Betan-5P,
F2-Slice, SH2,
FO-T-KD, NG3:

Narazeni

Zcela ponofené namacejte minimalné 30 minut
ve vlazné vodé (20°C - 30°C) nebo 5 minut
v horké vodé (60°C - 70°C).

Zcela ponofené namacejte minimalné 30 minut
ve studené vodé (10°C - 20°C).

Zcela ponofené namacejte minimalné 30 minut
ve vlainé vodé (20°C - 30°C). Rasnény material
namacejte po dobu 60 minut. F2 do kalibru

50 mm je moiné narazet za sucha a jako Fasnény
obal je od kalibru 51 mm vy3e k dispozici take

v pifedmacené Upraveé, tzv. RTS - Ready To Stuff.

Vhodna ke zpracovani bez pfedchoziho
namaceni. Uréeno k plnéni za sucha.

Narazejte bez pfistupu vzduchu na doporuceny plnici kalibr.
V pfipadé vyrobku do formy obal podpliite bez pifistupu vzduchu.
Obaly Tripan a WF-2070 mohou byt dodany v perforované tpravé.

Uzavirani

Pevné naraZeny vyrobek zasponuijte &i zavaite. Ujistéte se o spravné
velikosti spon a nastaveni sponovaciho stroje. Obaly jsou dostatecné
stabilni pro uzavirani na viech sponovacich systémech.

Zchlazeni

Intervalové sprchovani (bez rizika popraskani), ve vodni lazni

¢i vzduchem.

Uzeni (platipouze pro Betan-SP)
Lze pouzit veSkeré standardni udici a varné systémy.
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